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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von Papierrollen 


(57) Es wird ein Verfahren und eine Vorrichtung zum 
Herstellen von Papierrollen ai.s einer Papierbahn ange- 
geben, bei dem die aus der Papiermaschine (1) kom- 
mende Papierbahn (2) in cinem Kalanoer (200) kaland- 
riert und mil einem Lanqsschneidcr (4) in Teilbahnen 
langsgeschnitten wird. Die Teilbahnen werden /u den 
Papierrollen (3) aufgewickelt 


Hierbei mochte man die Herstellung voromfaehen 
kdnnen. 

Hier/u ist die Papiermaschine (100). der Kalander 
(?0C). die -angsschneidc nrichtung (4) und die Rollen- 
wickeleinrichtunq (1) in e-nem durchgohenaen Papier- 
laufpfad hintereinander angeordnet. so daG das Kaland- 
ricrcn. Langsschnc den und Aufwickein On-Line ohne 
Zwischenwickcln erfolgt. 
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Beschreibung 

stellen von Paoie r rollen aus einer Papiorbahn. bei dem 
die Papierbahn kalandriert und in Teilbahnen langs ge- 
schnitten wird und die Teilbahnen zu. den Papierrollen 
aufgewikkelt werdon. Ferner oetrifft die Erfmdung eine 
Vorrichtung /ltd Herstellen von Papierrollen m.t einer 
Papierrriaschine. einem Kalander. einer Langsschneid- 
einrichtung und einer Rollcnwickeleinrichtung 
[0002] Dig Herstel.ung von Papier ist an sich bckannt. 
In de- Papiermaschine wird Pulpe auf em umlaufendes 
Sicb gegossen. durch das Wasser ablaufen kann. Am 
Fndc des Siebes wird die sicn bildende Papierbahn in 
cine I rokkenpartic iiberfuhrt die es ermdglicht. daf3 
man am Ausgang dcr Papiermaschine cm Rohpapier 
abnehrnen kann. Dieses Rohpapier wird in don meisten 
Fallen /u einer Jumborolle aufgewickelt Auf der Jum- 
borolle wird die Papierbahn dann /u einem Kalander 
transportiert und dort abgewickelt und kalandriert Am 
Fndc des Kalanders wird das kalandriertc Papier wicder 
auf einer oumborolle aufgewickelt und einer Rollen- 
schncid- und Wickeivorricntung zugefuhrt. In der Rol 

lr>nc-/->hnniH.. i U/i^l/Aiuncfl^U*! .t.ir^ ^l ; — r> u .. 

die in der Regel mit einer Brcite von bis zu 1 0 m vorliog!. 
auf handhabbare Rrpitpn jrn Roroi^h von n h !)? 3 p m 
geschnitlcr urd 7U Papierrollen aufgewickelt die omen 
Durchmosscr im Rereich von 0.5 bis ?fin haben. Nur 
derartige Papierrollen sind spatcr fur o ner; Verwendor 
beispielsweise eine Druckere' handhabbar. 
[0003] Oiese Vorgehenswoise ist reiativ zeitaufwen- 
dig. hat allerdings den Vorteii. daB alio Verlahrensschrit- 
te mit einer Geschwindigkeit crfoigeri konnen. die an 
das jeweilige Verfahren angepaBt ist. Allerdings wird 
hierbei die Papierbahn durch das mehnache Urn- oder 
Zwischenwickcln beansprucht. 

[0004] Der Erfindung liegl die Aufgabe zugsundc. die 
Herstellung ven Papierrollen /u vereinfacher. 
[0005] Diesc Aufgabe wird bei einom Verfahren der 
eingangs genannten Art dadurch goiost. daB das Ka- 
landrieren. Langsschneiden und Aufwickein On-Linc 
ohne Zwischenwikkeln erfolgt 

[0006] Man fuhrt Siso die Papierbahn, die aus der Pa- 
picrmaschine kommt. unmatelbar einem Kalander 2u. 
urn sic zu Kalandrieren Vom Ausgang des Kalanders 
wird die Papierbahn ebenfalls ohne Zwischenwickeln 
der Langsschneide- und der Wickeleinrichlung /uge- 
fuhrt, so dal3 die Papierrollen mit der gleichen Ge- 
schwindigkeit er/eugt werden. mit der die Papierma- 
schine die Papierbahn ausgibt I lierbei wird oie Papier- 
bahn geschort. weil lediglich en ein/igor Wiekelvor- 
gang crfordcrlich ist Da die Papierbahn zwischcnzcit- 
lich nicht auf Jumborollen zw^schcngowicke'i werden 
mu(3. entfallen betrachtiiche Rustzciten. die zur Vorbc- 
reitung der Tamboure und zum Umsetzen der Tamboure 
und der Jumborollen erforderlich sind SchiieBlich span 
man in erheblichem Umfang Arbeitsgerat wie Kranan- 
lager : die /urn Umsetzen dcr Tamboure und dcr Jum- 


borollen benotigt werden 

[0007] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist vor- 
gesenen. aab man zu beginn der Herstellung einen 
schmalen Streifen dcr Papierbahn bis in cine Wickelein- 

5 richtung und von dort in eine Entsorgungseinrichtung 
fuhrt. diesen Streifen dann auf die Breite der Papierbahn 
verbreitert. dann langsschneidet und die langsgeschn-t- 
tenen Teilbahnen dann auf Wickeihulsen uberleitct. Un- 
ter Begmn dcr Herstellung sind im Grunde alle Situatio- 

10 nen zu verstehen. in denen die Papieroahn neu "cmge- 
fadelt" werden muf3. Dies tritt nicht nur beim Anfahrcn 
der Papiermaschine auf, sondern beispielsweise auch 
nach einem PapierbahnabriB. Das Einfuhren der Pa- 
pierbahn in den Kalander, die Langsschneideinrichtung 

15 und die Wikkeleinnchtung ist in voller Brcite nanezu un- 
moqlich. Man verwendet daher zunachst pinmai einen 
schmalen Streifen. den man mit an sich bekannten Mit- 
teln. wie Seilfunrungen oderSaugbandcr. vom Kalander 
zur Wikke.'einrichtung fuhrt. Dieser schmale Streifen 

20 wird allerdings noch nicht Hufyewickeli. sondern in eine 
Entsorgungseinricntung geleitet. beispielsweise cinen 
Pulcer. Wcnn sich dioser srhm^lp fitrAifon fttab!! : s!ert 
hat. wird e; verbreitert. bis erdie Brcite der Papierbahn 
ci.uiciii riuL. Aul„ d;c urosiu Papierbahn wira am Aus- 
gang dor WickeleimichUng noch entsorgt. Erst cann. 

..w..., . . .j^.w<L-v. ill vvi-^i i_>j\^ih_ ill ulU V «/ l\^t\KJ lull I - 

richtung geiang? ! wird die Langsschneideinrichtung ak- 
liv und erzeugt Teilbahnen Auch der Regmn der Teii- 
bahnen kann noch entsorgt werden. Frst dann. worm 
~<o s.ch die Teilbahnen stabilisiert haben. werden sic auf d.c 
Wickeihulsen ubergclciiet. 

[0008] hioroei ist besonders bevorzugt. daG die Teil- 
bahnen unmittolbarvor dem Ubcrleiten auf die Wickei- 
hulsen quor geschniiten werden. Damit werden auf al- 
3$ len Wickeihulsen irn Grunde die gleichen Bahnlangen 
aufgewickelt. Der Wickelvorgang kann fur alle Papier- 
rollen gleich/oitig beginnen 

[0009] Hierbe. ist bevorzugt : daB die Wickeihulsen 
vor dem Ubcrleiten auf Bahngescnwindigkeit vorbc- 
■to schleunigt werden. Wenn die aus der Papierbahn gc- 
schnittenen Teilbahnen dann in Kontakt mit den WicKel- 
hiiisen kornmcn. iassen sie Sich ohne grofiere Proble- 
mie daran befestigem weil keine Rdativgeschwindigkeit 
mohr /wischen den Teilbahnen und den Wickeihulsen 
herrscht 

[0010] Vorzugsweise werden die Papierrollen in ein 
Wickelbett mi: einer ersten und einei zweilen Tragwalze 
gew.ckelt. wobei die Papierbahn in Kontakt mit der er- 
sten Tragwalze /ulauft und die Wicke hu.sen beim Be- 

50 schleunigen in Kontak: mil der zweiten Tragwalze. de 
angetrieben wird. und im Abstand zur ersicn Tragwalze 
gohaltcn werden Damit ist man in dcr Lagc. durch cine 
Geschwindigkcitssteucrung der zweiten Tragwalze die 
Wickeihulsen aut die gleicne Umfangsgeschwindigkeit 

55 wie die erste Tragwalze zl bringen. Die erste Tragwalze 
ist im ubrigen ebenfalls angetrieben wobei ihr Antrieb 
von dem Antrieb der zweiten Tragwalze unabhangig ist 
Man nutzt also die beiden Tragwalzen fur unterschied- 
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licho Zwecke Die erste Tragwal/o nimmt die /ulaufcn- 
de Papierbahn auf und befordert sic in aie Entsorgungs- 

Oin rir ht 1 mr« hwaI-^^ -' h;.^ !~! 


....... .^rUi -*L*>~ U t II 

■ upiviu^lin ^^'^UUL'I IUI ilrtllis I I ML 


Hilfc einer Klcmmwalze an dcr crsten Tragwalze fest 
gchaltcn wird. Die /weite Tragwalze wird verwendet um 
die Wickelhulson zu beschlcunigen Wenn die Teilbah- 
nen auf die Wickelhulson uoergelcitet worden sind. 
dann nehrren die beidcn fragwalzcn wieder ihre ner- 
kdmnliche Aufgabe wahr una unterstu:/en die sich bil- 
denden Papierrollen. 

[0011] Vor/ugsweise worden /eitlicn nacheinander 
gewickelle Papierrollen abwechsolnd in /wei Wickeioet- 
ten gewikkelt. wobei die Teilbahnen nach dem Fertig- 
stellen cines Wurfs durch Papierrollen durchtrennt und 
in das andere Wickcloctt ubergclcitet werden . das zuvor 
mi Wickelhulsen bestuckt worden ist. die vorbeschleu- 
myi weraen. uamit karn man em kominuiorliche Wik- 
keln einc endlosen Papierbahn auf unterschiedliche Pa- 
pierrollen ermoglichcn Die Papierbahn kann unierbrc- 
chungsf'ei /ugefuhrt werdon und wird iederzeit auf den 
Papierrollen in eincm der bc;don Wickelbetten aufge- 
wickelt. 

[0012] Hierbei ist besonders oevorzugt. daB beide 

WickolbCtton Oinn Tnmvnl/n nnnnincim h^K^^ 

man die fertige Papierrolle von dieser Tragwalze abhebt 
und auf der anderen Tragwal/o des Wickolbetts auslau- 
fen laBt. wahrend die Pap errollon im anderen Wickcl- 
bett gowiokelt worden Mil dieser Vorgchcnsweise er 
reich! man mehrorc Vorteile Zurr einen wird der Verlauf 
der Papierbahn im wesentlichcn gleich gchalten und 
/war unabrangig davor in welchem Wickelbett die Pa- 
pierrollen gewickcit werdon. Zum anderen karn man 
durch die Geschwindigkeitssteuerung der ersten Trag- 
wal/c errcichen. daB diese immcr mit e'er gleichen Um- 
fangsgeschwindigkeit lauft, mit der die Papierbahn zu- 
lauft. Da man die fertigen Papierrollen von dieser crsten 
Tragwalze abhebt und sic auf der /weiten Tragwal/e 
auslaufen laBt. ist os auch moglich. die erste Tragwalze 
ZLm Wickeln des nachste.n Wurfs von Papierrollen zu 
nut/en, ohne daB dies durch die fertigen Papierrellcn 
behindert wird. Dio raumliche Zuordnung der beiden 
Wickelbetten in dichtcr Nachbarschaft zuemandcr bildet 
also Keinen Grund fur die Unterbrechung des Wickcl- 
vorgangs. so daB die Papierbahn nach wie vor mit der 
gleichen Geschw ndigkeit verarbeitet werden kann. wie 
sio aus der Papicrmaschinc herauskemmt. 
[0013] Die Erfindung wird bei einer Vornchturig der 
eingangs genannten An dadurch gelbst. daB die Papicr- 
maschinc dcr Kalander. die Langsschneideinrichtung 
urd die Roilorwickeleinrichtung in eincm duxhgehen- 
den Papierbahn. aufpfad hmtereinandor angeordnet 
sind. 

[0014] Damit kanr dio Papierbahn unmittelbar nach 
ihrer Entstehung Kalancrie-1. langsgeschnitten und auf- 
gewickelt werden ; ohne daB Zwischonwickelschritte mit 
der cntspreohenc Papierbahrbeanspruchung erforder- 
lich sind 

[0015] Vorzugsweisc ist hinter dorr Kalander eine 


verfahrbare Schneideinr chtung angeordnet. Diese 
Schneideinrichtung wird da/u vcrv/endet. aus dcr Pa- 
pieroann. aie aen Kaiander in voller Breite durchlaufen 
hat. einen schmalen Streifen /u schneiden. der dann ; n 
5 die Wickeleinrichtung eingefuhrt werden kann . Der ver- 
bleibende Teil der Papierbahn kann entsorgt werden 
Beispielswcise kann creinem Pulpcr /ugefuhrt worden 
der den Papierbahnrcst wieder aufbercitet und in Form 
von Pu'pe der Papiermaschine zufuhrt. Das Einfuhren 
io eines schmalen Papierbahnstieifens in die Wickelein 
richtung ist weitaus cinfacher als das Einfuhren cinor 
breiten Papierbahn. 

[0016] Vorzugsweise weist die Langsschreiceinrich- 
tung Mosser auf. die durch einen Offnungsmechanis- 

15 mus auseinardorfahrbarsinc und in ause.nandergcfah- 
rem Zustand einen Einfuhrpfart frniqphen Oa.s Ausoin- 
anderfahren von Messern eine- Langssehreioeinnch- 
tung ist an sich bekanrt. Es wird praktiziert. um die Po- 
s.tion der Langsschneidemcsser zu verandern. In der 

20 vorliegenden Ausfuhrungsform wird jedoch der Abstand 
der Mcsser so groB gewanll daB die Papierbahn hin- 
durchqefahren werdo 

den. Eine Beschadigung ist an und fur sich unkritisch. 
•veil die Pujjiuiuciiiii ursi in gcschniucncm Zustana aut 
gewickelt wird : so daB dio Messer hior zusammenge- 

konnten aber/u Bahnabrissen fuhren. die uncrwunscot 
s ; nd 

[0017] Vorzugsweise sind die verfahrbare Schneid- 
m einrichtung und dcr Of nungsmcchanismus gegenoin 
andor verr-egelbar Es ist also nicht moglich die Mcsser 
der Langsschneideinrichtung /usammen/ufahrcn. so 
lange die verfahrbare Schneideinrichtung die Papier- 
bahn noch.mcht auf voile Breite gcschniticn hat Damit 
35 wird vcrmieden. daB unkontrollicrbare Zustande auftrc- 
ten. in denen der Anfarg einer Teilbahn moglicherwcisc 
nicht richtjg in die Wikkeleinnchiung gelangt. 
[0018] Bevor/ugtcrweise ist hinter der Wickeleinrich- 
tung cm Entsorgungspfad angeorc'ne:. wobei vor dem 
J o Entscrgungspfad eino Querschnoideinr ichtung ange- 
ordnet ist. So lango dio Papierbahn b/w. die daraus ge- 
schnittencn Teilbahnen noch nicht in einer wickolfahi- 
gen f-orm vorhegen. werden sic in den Entsorgungspfad 
geleitet der beisDicisweise einen Pulpcr der Papierma- 
schine aufweisen kann. Wickelfahige Teilbahnen liegen 
jeo'enfalls noch nicht vor. wenn der senmale Streifen m 
den Rollonwickler ubeigcjlsilet wird. Auch in dem Zoit- 
raum. wo die verfahrbare Schneideinrichtung die Pa- 
pierbahn auf Breite schneidct. wird der Entsorgungs- 
so pfad in der Wikkcleinrichtung benotigt und zwar so lan- 
ge. bis die Langsschneideinrichtung in Aktion getretcn 
ist. 

[0019] Bevorzijgterweise weist die Wickeleinrichtung 
zwei Wikkelbetten auf, die eine Tragwal/e gemeirsam 
55 haben. wobei einc AusstoBeinrichtung so steuerbar ist. 
daR sic die fertigen Paoierrollen von der gemeinsamen 
Tragwal/e abhebt und auf der anderen Tragwa /c aus- 
laufen laBt. D.e AusstoBeinrichtung kann in diescm Fall 
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relativ einfach ausgobildet sein und eine Aussto3wal/o 
aufwcisen. so daft die fortigen Papicrrollcn auf der/woi- 
tGii T.riyw'rt.ze nucii luiiLffeii konnen, wooei aiese u r eh- 
bewogung dann gcbrcmst wird. Sobald die Papierroltcn 
zum Stil'stand qokommen sind, werden sse weitcr aus- 
gestoBen und dann auf geeignoten Vorrichtungcn. bei- 
spielsweisc einer Mulde odor einem Fordcrband. aus 
dcr Wickeleinrichtung abtransportiert. 
[0020] Vor/ugsweise is! in jedem Wickelbett einc 
Hilfseinrichtung angeordnct. die emen Sat/ Wickelhul- 
scn /urn Vorbeschleunigon im Abstand /ur gemeinsa- 
mcn Tragwal/o und in Anlage an der andercn Tragwal- 
ze halt Man kann die Wikkehulsor also in dem einen 
Wickolbclt beschleunigen. wahrend in com anderon 
Wickolbctl die Papicrrollen gewicKolt wo r dcn. Hiorbci 
kann die gemeinsame I raqwalze mil dor gewunschten 
vollen Geschwindigkcit rotieren. wcil die Wickeihulscn 
mit ihr b/w. der daruber laufenden Papicrbahn nicht in 
Konlakl kommen. Die Beschlounigung wird viclmohr 
durch die zweite Tragwaize bewirkt 
[0021] Die Erfindung wird im folgcnden anhand cincs 
bevorzugten Ausfuhrunqsbeispiels in Verbinduna mrt 
der Zeichnung naher besenrieben. Hierin zeigen: 

Fig. 1 oinc schematischc Darstellung eincr Vorrich- 

1 1 1 nri /( jm NorctAllon y^n> D^^i^T^''^^ nnH 

Fig. ? eine schomatischo Darstellung oinor Rollen- 
wickeicinrichtung in vorschisdenon Stadion 
des Wikkelns. 

[0022] Fig 1 /eigt in schematischer Darstellung eine 
Vorrichtunq /urn Herste'len von Pap'errollen 3. d=c letzt- 
cndlich in einer Wickeleinrichtung 1 aus einer Papier- 
bahn 2 gewickelt werden. Die Papierbahn 2 wird in an 
sich bekanntc Weise in e ncr nur schematisch darge 
stollten Papiermaschine 1 00 erzeug: und aann in einem 
Kalander 200 kalandriert In Bahnlaufrichtung hinter 
dem Kalander durchiauft die Papierbahn 2 eine Langs- 
schneidemnchtung. in der sie in mehrere parallel zuein- 
ander liegende Teilbahnen geschn'tten wird. Die Teil- 
bahnen werden dann auf die Papicrrollen 3 au'gewik- 
kelt. Da es sich in Fig 1 urn eine schematischc Darstel- 
lung handelt. ist lediglich die Stirnseite der vordersten 
Papierrolle 3 crkennbar. Tatsachlch werden aber in Axi- 
alrichtung hinteremander mehrere Papierrolien 3gewik- 
kelt. ein sogenamter Wurf. 

[0023] Zum Wicken der D apierrollen 3 sind zv/ei VV ! k- 
kefbetten 7. T in der Wickeleinrichtung 1 vorgosehen. 
ven acnen das rechtc Wickelbett 7 gebildet ist durch ei- 
ne crstc Tragwalzc 5 und eine zweite Tragwai/e 6. wah 
rend das linkc Wickclbcrt 7' gcbildct .st durch die gleiche 
crsteTragwalze 5 und eine weitere zwoite Tragwai/e 6'. 
Die Wickeleinrichtung 1 ist mit weiteren E.nzelheiten in 
Fig. 2 dargcstollt. 

[0024] Eine Fn\sorgungscinnchtung 16 ist hinter der 
Wikkeleinrichtung 1 angecrdnet Vor der Enisorgungs- 
oinrichtung 1 6 : die beispielsweise als Pulper ausgebil- 


det sein kann. ist eine Guorschneideinrichtunc, ?0 an- 
geordnet. Die Querschneidcinr : chtunq 20 kann hinter 
aer Wikkeleinrichtung 1 . aDerauch in aer Wickeleinrich- 
tung 1 angeordnet sein. 
5 [0025] Der Pulper ist iiber eine Lcitung 21 mit do- Pa- 
piermaschine verbunden. so daG es mdghch ist. Papier- 
bahnabschnitte. die nicht au f gewickelt werden wiedcr 
der Papierprodukticn zuzufuhrcn 

[0026] In Bahnlaufrichtung hinter dem Kalander 2C0 
10 ist eine quer /ur Laufrichtung dor Papierbahn vorfahr- 
bare Schneidcinrichtung 300 angeordnet 
[0027] Zum Auffuhren der Papierbahn wird die Pa- 
pierbahn 2 in herkommlicher und an sich bekannter 
Weise durch dcr Kalander 200 geieitet, beispieisweise 
is dadurch daB man emen schmalen Streitcn am Hand der 
Paoierhahn srhnpid^t ri 

dargestellten Fuhrungsmitte : n, wie Seilen oder ahnn- 
cnes durch den Kalander leitet. Wenn dcr schmale 
Streifen durch den Kalander gefiihrl worden ist. wird d.c 
20 Papierbahn auf Breite geschnitten und durchiauft darn 
den Kaiander 200 mit voller Breitc. 

•J d \»/irr) r; rvt Aliening ^ f~ IS - > 

landers mit H Ife der vcrlngerbaren Schneideinrichturg 
300 cir scnmaier streitcn aus dcr Papicrbahn 2 ge- 

25 schnitten. Dcr vonblefoendc Rest der Papierbahn wird 
;n cs.nc weitCf'O Cnlioryungsoiniichtuiiy 22 yoiuilol. u ! G 
ebonfalls als Pulper ausgobildet sein kann. Dicser 
schmale Streifen wird nun durch die I angssehncidein- 
riehtung 4 geieitet. deren Ooer- und Untermesser /u 

30 dicsem ZwecK auscinander gefahron werden und /war 
so weit. daf3 auch bei e : nci le.chl schw.ngenden Papier- 
bahn koine Gefahr besteht daf3 die Papierbahn mi: den 
Messern in Kontakt kommt Hicrbei ist zwischen dcr 
Langsschneideinricntung 4. genauor gc-sagt derer Off- 

■55 nungsmechanismus. und der verlagerbaren Schnoid- 
einrichtung 300 eine Verriegelung vorgesehen. so daB 
die verlagerbare Schneideinrichturg 300 nur dann bc- 
weg; werden kann. wenn die Langsschneideinrichtung 
4 gebffnet ist. 

■to [0029] Der Streifen wird dann mit nicht naher darge- 
stellten. aber an sich b.ekannten Mitteln. wie beispiels- 
weise Seilen oder anderen Leitcinrichturgen. uber die 
crste Tragwal/o 5 in das Wickelbett 7 geieitet und ven 
dort in die Entsorgungseinrichtung 16 ge'uhrl. wie dies 
auch schematisch in Fig 2g /u erkennen ist 
[0030] Danach wird die verlagerbare Schncideinrich- 
tung 3C0 quer /ur Laufriclitung der Papierbahn 2 ver- 
fahren. so da3sich dcrschmale Streifen bis auf die Brci- 
te der Papicrbahn vergroOert. In dieser Zcit wird die Pa- 

50 pierbahn durch einen Klemmnip zwischen einer Aus- 
s:oBwal/c 10 und der ersten Tragwalze 5 gehalter und 
ge/ogen. Al!c Tragv/alzon 5. 6. 6' sind angctneben. wo 
bei die Antnebe der beiden /weiton Tragwalzen 6. 6' un- 
abhangig voneinandcr und unabhangig vom Antrieb dor 

35 orston Tragwalzo 5 angesteucrt werden konnen. 

[0031] Wenn die Papieroahn 2 in voller Breito im Wik- 
kelbert 7 angekommen ist. dann trift die Langsschnoid- 
einrichtung 4 in Aktion. d.h die Messer werden wiedcr 
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[0045] Sobald die Paoierbahnrollen 3 von der ersten 
Tragwalze 5 abgehoben worden sind. wi-d die /weite 
i i'Jqv.uIl'c G cibCjuiii'On'iSi. loi - unu uarnii aucn aer 
Einzelrollenwurf der Papierbahnrollen 3 - zum Stillstand 
gekomrnen. so wird de-- Wurf auf bekanme Art ausge- 
stoBen. Er gelangt auf die Ablagcmulde 9 und wird von 
dort aus mittels eines nichl naher dargestcllten Trans- 
portbandes axial aus der Wicke'voincntung 1 heraus- 
gefahren 

[0046] Wenn die sich auf den Wickelhulsen 1 3 bilden- 
den ^apierbahnrollen ihrcn Solldurchmesser erreicht 
hat. dann erfolgt der gleiche Ubeneitungsvorgang im 
andercn Wikkelbett 7'. jedoch spiegclverkehrt. 
[0047] In den Fig ?a-?f is! ski//iert wo:dcn. wie die 
Ablaufesicn gestalten wenn kontinuierlich tin/clrollen 
mit gieichbleibenden Abmessungen produziert werden 
sollen. Fig. 2g zeigt in Erganzung. wie man vorgehen 
kann um ein Format /u wecnseln.. d.h. die Breite der 
aus der Papierbahn 2 mit Hilfe der Larigsschneideem- 
richtung 4 gesehnittenen Teilbahnen. 
[0048] In diesem Fall wird die Papierbahn 2 auf bc- 
kannle We;se quer durchtrennt. Die Aussto3walze 10 
bekommt nun einc zusatzliche Funktion. Sie wird auf die 

-. • - - ^ ••»-*•«- w w uwyv*/V,illU «-4liVJ k^UUCl u ell n I I i i j i UL'I 

ersten Tragwalze 5 einen Klcmmnip, durch den die zu- 
laufende Papierbahn ? weitor gpforHprt vvi r d Die p*i 
pierbahn wrd allordings nicht weiter aufgewickelt. son- 
dern gelangt durch das Wickclbett 7 in die Entsorgungs- 
einrichtung 16. boispielsweisc den Pulpereiner Papier- 
fabrik. Bei weiter laufender Papierbahn 2 weden dann 
die Obe-- und Untermessor dor Langsschneideeinrich 
lung 4 auf Abstand zueinandcr gebracht. das Langs- 
schneiden wird also unterbrochen : damit die Ober- und 
Untermesser in an sich bckannter Weise neu positio- 
niert werden konnen. 1st dies gescnehen. so wird der 35 
LangsschneidprozefB wieder aufgenommcn Sobald die 
entstandenon Einzelbahnen den Nip zwische.n der Aus- 
stoBwalze 10 und der ersten Tragwalze 5 pass;ert ha- 
ben. we-den sie Ober die Breite der Papierbahn 2 hin 
weg abgetrennt unc die ncuen Bahnanfange werden 40 
auf entsprechenden Leerhulsen 13 aufgewicKelt. 
[0049] Zum Einlegen der Wickelhulsen in die Wickel- 
betten 7. 7' kann es zweckmaBig sein ; die Wickelhulsen 
auf Wickelstangen aufzufadeln Oder auf andere Weise 
axial zu fixieren. Grundsatzlich kann man die leeren 45 
Wickelhulsen 13 aber auch auf Rutschen Oder Gleitc- 
benen in die Wikkelbetlen 7 ', 7' einlegen. 

Patentanspriiche so 

1. Vcrfahrcn zum Horstcllon von Papierrollen aus oi- 
ner Papierbahn. bei dem die Papierbahn kalandriert 
und in Teilbahnen largsgcschnitten wird Lnd die 
Teilbahnen zu den Papicroahnen aufgewickelt wer- 55 
den dadurch gekennzeichnet, daB das Kaland- 
neren. Langsschneiden und Aufwickeln On-Line 
ohne Zwischenwikkelr erfolgt. 


2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB nan zu Bcgirn der Herstellung einen 
scnmalen Streifen der Papierbahn bis in eine WiK- 
keleinnchtung und von dort in eine Entsorgungsein- 
5 nchtung fuhrt. diesen Streifen dann auf die Breite 

der Papierbahn verbreitert dann tangsschneidet 
und die langsgeschnittencn Teilbahnen dann auf 
Wickelhulsen uoerleitet. 

io 3. Verlahren nach Anspruch 2. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Teilbahnen unmittelbar vor dem 
Uberleiten auf die Wickelhulsen quer gcschnitten 
werden. 

'5 4. Verfahren nach Anspruch 2 Oder 3. dadurch ge- 
kennzeichnet. daB d'e Wickelhulsen vor ric^rr. 
Uberleiten auf Bahngeschwtndigkeit vorbeschleu- 
nig: wcroen. 

Verfahren nach Anspruch 4. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Papierrollen in einern Wickelbett 

Tilt Oinpi oi <;!pri ii.oH ninor it^M^ Tr^r^t » ~ ~ - 

wickelt werden. wobei die Papierbahn in Konta<t 
mii dor crsicn "i ragwalzc zuiaufl und die Wickclhul 
sen beim Beschleunigcn in Kontakt mit dcrzweiten 
TragWrtl/O. &\<j rin^trli iobwii wnu. unu irn Aosiand 
/ur ersten Tragwalze gonal'.en werden 

6. Verfahren nach einem der Anspriiehe 1 bis 5. da- 
durch gekennzeichnet, daB zoiti ch nacheinander 
gowickelto Papierrollen abwechselnd in zwei Wk- 
kelbetten gcwickcit werden. wobei die Teilbahnen 
nach dem Fertiqstellen eines Wurfs von Papierrol- 
len durchtrennt und in das andere Wickelbett uber- 
geleitet werden. aas zuvor mit Wickelhulsen be- 
stuckt worden ist : die vo-beschleunigt werden 

7. Verfahren nach Ansoruch 6. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB oeide Wickelbetten eine Tragwalze 
gemeinsam haben, wobei man die fertigen Papier- 
rollen von dieser Tragwalze abhebt und auf der an- 
dercn Tragwalze auslaufen laBt. wanrend die Pa- 
DieTollcn im anderen Wickclbett gewickelt werden. 

8. Vorrichtung zum Herstcllen von Papierrollen mil ei- 
ner Papicrmaschine. einem Kalander. einer Langs- 
scrneidoinrichtung und einer Rollenwickeieinrich- 
tung ; dadurch gekennzeichnet, daB die Papier 
maschine (100) der Kalander (200). die Langs- 
schneideinrichtung (4) und die Rollenwickeleinrich- 
tung (1) m einem durchgehenden Papierbahnlauf- 
pfad hmtcrcinandcr angcordnet sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8. dadurch gekenn- 
zeichnet daB hinter den Kalander (200) eine ver- 
fahrbare Schneideinrichtung (300) angcordnet is! 

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9. dadurch ge- 
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kennzeichnet daB aie I angsschneidoinrichtung 
(4) Messer aufweist. dio durch einon Offnungsmo- 
cianicrriLic UuGCindiiuOiirti'iiuctr bind und in ciubcin- 
andorgefahrcm Zustand einen Emfuhrpfad frcigc- 
ben * 


1 1 . Vorrichtung nach Anspruch 9 oaor 1 0. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die ve-fahrbare Schncidein- 
nchtung (30C) und der Offnungsmechanismus ge- 
penoinander vcrncgelbar sind w 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 8 Dis 11 . da- 
durch gekennzeichnet, daB hinter der Wickelein- 
nchtung (1) cin Entscgungspfad M6) angeordnct 

ist wobei vordem Entsorgungspfad (16) eineQucr- is 
schneideinnchtung (20) angeordnet ist. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 12. da- 
durch gekennzeichnet, daB die Wickeleinrichtung 
(1 2) Wickcloetten (7 7') aufweist. die eine "Hag- 
wal?c (5) gemeinsam haben wobei cine 
Ausstofteinrichtung (10) so steuerbar ist. da3 sic 
cie 'crtigen Pap errollen (3) von der gemoinsamen 

Tr;)nwnl7n /t; i nhhoKt ■ ,,->h ->..♦' -r i 

. - ^ - . ...... w t u. >u liui UV^I UiUJ^IUII i ICiV^WlII 

/e (6. 6') auslaufen laflt. 

14. Vorrichtung nacn Anspruch 12 odor 13. dadurch 
gekennzeichnet, daB in jedem Wicke;bert (7 7') oi- 
rc Hilfseinrichtung (11, 11') angeordnet ist dio oi- 
rcn Sat/ Wickolhulser (13) zum Vorbeschleunlgcn 30 
im Abstand /ur gemcinsamen Tragwalzo IS) und 

der Anlage an der andoren Tragwal/e (6. 6') halt. 
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